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B3-04 Verschiedene Beschaltungsmöglichkeiten einer Schutztür
B3-05 Wirkung eines Schnellentlüftungsventils in einer Anlage
B3-06-1 Einrichten und Inbetriebnahme einer Umsetzstation (Teil 1)
B3-06-2 Einrichten und Inbetriebnahme einer Umsetzstation (Teil 2)
B3-07-1 Wirtschaftlicher Einsatz von Druckluft am Beispiel einer Verschiebestation (Teil 1)
B3-07-2 Wirtschaftlicher Einsatz von Druckluft am Beispiel einer Verschiebestation (Teil 2)
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Handlungsfeld 4  Instandhalten von technischen Systemen
B4-01 Funktionsprüfung einer Anlage
B4-02 Warten eines Keilstangenfutters
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