3. Stickliste

1 2 3 4 5 6
Pos. | Menge | Einh. Benennung | Norm Bemerkung
1 1 2,54 kg | U-Profil DIN 1025 | U80-300
2 1 3,92 kg | Vierkant EN 10059 | Vierkant 50-200
3 1 0,392 kg | Stutzblech | EN 10058 | FI 50 x 5-200
4 2 0,2kg |Rippe EN 10058 | FI 35 x 5-70
5 1 0,3kg |Bolzen EN10060 |Rund 40-30
6 .
1 0,5kg | Drehteil EN 10060 | Rund 40-50

4. Ségen, Brennschneiden, Drehen

Kapitel 4: Montieren und Demontieren
von Baugruppen

Seite 126: Ubungen
1. F=9kN
2. Mo = 20,9 Nm

Seite 127: Uberlegen Sie

ved-7-n=d=—Y = d=018m.—29
mT-n

_2% 10,0859 m~86mm
s-m-40

Seite 130: Uberlegen Sie
FU:p~A:>FU:25N/mm2~§-In; I =30 mm—10mm =20 mm

Fy =25 N/mm2-4 mm - 20 mm
Fy=2000 N

Seite 142: Ubungen Berechnungsauftrag

Veranderte Strebenlangen:
L =848,5 mm

L =1000 mm

L=1131,4 mm

Veranderte Lange des Anschlussbleches:
Lso=153,5 mm

L;o=215mm

Lgo= 276,4 mm

Massenberechnung Pos. 2-14:

Pos. 2: m=5,35 kg

Pos. 3: m=4,5 kg
Pos. 4: m=23 kg
Pos. 5: m= 3 kg
Pos. 6: m=2,6 kg
Pos. 7: m = 0,88 kg (Loch + Radius bertcksichtigt)
Pos. 8: m=1,6 kg
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Pos. 9: m= 3,12 kg
Pos. 10: m= 3,4 kg
Pos. 11: m=1,6 kg
Pos. 12 m= 0,8 kg
Pos. 13: m = 0,315 kg nach Stuckliste
Pos. 14: m=1,6 kg

Veranderte Zugkraft in Pos. 3:

m; =600 kg = F,4= 8,34 kN

m, =500 kg = F,q=7 kN

my =900 kg = F,,g= 12,2 kN

vorhandene Spannung in Pos. 3 bei Rohren mit
@60 x 6:

m; = 600 kg = 0z,4= 6,0 N/mm?

m; =500 kg = 07,4 = 5,0 N/mm?

m; =900 kg = 0z, = 8,98 N/mm?2

780 x 4

m; = 600 kg = 0z, = 6,43 N/mm2

m, =500 kg = 0z, = 5,4 N/mm?

my =900 kg = 0z, = 9,58 N/mm2
Vorhandene Scherpsannung im Bolzen:
m; =600 kg = 7yom= 13,6 N/mm?

m, =500 kg = 7yom = 11,38 N/mm?2

my =900 kg = 7yom = 20,22 N/mm?

Vorhandene Flachenpressung zwischen Pos.1 und Pos. 11:
my; =600 kg = p,= 7,11 N/mm2
m, =500 kg = p,, = 5,96 N/mm2
mg= 900 kg = p, = 10,59 N/mm?2

Vorhandene Flachenpressung in Bohrung Pos. 4:
my = 600 kg = p,= 25,62 N/mm?
m, =500 kg = p,, = 21,46 N/mm2
ms= 900 kg = p,, = 38,12 N/mm2

Bolzen gréBer = Flachenpressung kleiner
Bolzen kleiner = Flachenpressung gréBer

Seite 143/144: Ubungen
1. siehe Seite 7

2.
3. siehe Seite 8
4

Fertigungsplan
Nr. | Arbeitsschritt Werkzeuge, Hilfsmittel
Messzeuge

1 Pos. 1-3 Rohmaterial aus Messzeuge, Lieferschein
Lager beschaffen

2 Pos. 1-3 nach Stlckliste auf | Bandsage
Lénge sagen

3 Pos. 2 Durchdringungslinie Umlegeschablone aus
mit Umlegeschablone anrei- Lager, ReiBBnadel, Hammer,
Ben und kérnen Koérner

4 Pos. 3 Durchdringungslinie Umlegeschablone aus
mit Umlegeschablone anrei- Lager, ReiBnadel, Hammer,
Ben und kdrnen Kérner

5 Pos. 2 und 3 ausbrennen Brennschneidanlage

6 Brennschnitte nacharbeiten Feilen, MaBband
und anpassen

7 Pos. 2 und 3 an Pos. 1 hef- LichtbogenschweiBBanlage,
ten, richten und anschweiBen | Hammer

8 MaBkontrolle, Reinigen MaBband, Drahtblrste,

Hammer, MeiBel

5. Montageplan

Nr.

Arbeitsschritt

Werkzeuge, Hilfsmittel
Messzeuge

Vollstandigkeit und MaBe
Uberprifen

Messzeuge, Lieferschein

Diibellécher fiir Baugruppe
aus Pos. 9 und 10 anzeich-
nen und bohren

Wasserwaage, MaBband,
Bohrhammer, Bohrer, Blei-
stift

Baugruppe aus Pos. 9 und 10

an Wand mit Dlbeln befesti-
gen

Dibel, Hammer, Ring-
schlissel, Befestigungs-
schrauben mit U-Scheiben

Baugruppe ,unteres Lager an

Pos. 8 anschrauben, ausrich-
ten

Ringschlissel, Wasser-
waage

Baugruppe ,Ausleger” in Bau-

gruppe ,unteres Lager” ein-
setzen

Baugruppe ,0beres Lager”
Uber ,Ausleger” schieben und
an Pos. 8 anschrauben, aus-
richten

Ringschlissel, Wasser-
waage

Funktionskontrolle, gegebe-
nenfalls neu ausrichten

handwerk-technik.de



Seite 445: Ubungen

1.

Schwingtor: Tor schwingt nach vorne aus = Kollisionsgefahr beim
Offnen, wenn das Fahrzeug zu nahe an der Garage steht

Kipptor: Torvorderkante lauft senkrecht nach oben und schwingt
dann nach hinten = erforderlich bei schmalem Vorplatz
2-Punkt-Verriegelung mit Seilzug oder Stangen

Federpaket mit Federschutzhllse

Seite 447: Ubungen

1.
2

Leichtgangiger, schmutzgeschditzt, nicht aushangbar

Bodenfihrung verhindert seitliches Schwenken des Tores (Gestal-
tungsbeispiele: Fachbuch S. 446)

Schienenstopper in der Laufschiene und Puffer in Tor-Schwerpunkt:
verhindert Durchschwingen des Tores und Deformation der Lauf-
schiene

Hakenriegelschldsser
SelbstschlieBung durch ein SchlieBgewicht

Offene Schlupftiir: Antrieb muss unterbrochen werden (Kontaktschal-
ter)

Siehe Fachbuch S. 447

Schiebetor lauft in zwei oder mehreren parallel laufenden Fihrungen
= Vorteil: geringer seitlicher Platzbedarf bei groBen Toréffnungen

Seite 449: Ubungen

1.
2.

Geringer seitlicher Platzbedarf — im Vergleich zum Schiebetor

Drehbare Falttorhangrolle 3-teiliges Band
Ermdglicht Schiebebewegung des Tores | Ermdglicht das Zusam-
und tragt das Torgewicht entlang der Fih- | menfalten der einzel-
rungsschiene nen Fligel

Einfacher Zugang bzw. Fluchtweg, geringere Warmeverluste beim
Durchgehen

Es sind spezielle Klemmschutzprofile, die ein Einklemmen und Quet-
schen der Finger verhindern.

2/2 | 3/3 | 2/5

Z 7z  Z—2 Z 7 Z
VOV WY WY
1 1 1 11

1 = Dreifligeliges Band 2 = drehbare Falttorhandrolle

Fihrungsschiene im Auslauf kropfen mit Schwenkradius R: (R ab-
hangig von Bandabstand und Torblattdicke); Beginn der Krépfung
(des Schwenkvorgangs): 2 - R

7. theoretischen
2 Schwenkkreises

theoretischer Schwenkpunkt fur
das Abbiegen der Laufschiene

Yz

theoretischer Schwenkkreis

Seite 452: Ubungen

1.

Torhohe+700mm

f
f

g

7

:Torsektionen

: Fihrungsschiene

: Deckenbefestigung
:Torsionsfederwelle

: Dichtung am Sturz

: Bodendichtung mit Auflaufsicherung

oA WN =

handwerk-technik.de

Das geschlossene Tor halt die Torsionsfeder auf Spannung. Beim
Offnen mit der Haspelkette oder dem Elektroantrieb wird das Tor
Uber ein Seil hochgezogen. Dabei entspannt sich die Feder und
gleicht somit das Torgewicht aus. Dadurch lasst sich das Tor mit
geringem Kraftaufwand Uber die Haspelkette 6ffnen. Elektromoto-
risch angetriebene Sektionaltore bendtigen wegen des Torsionsfe-
dersystems eine wesentlich geringere Antriebsleistung als ohne
Torsionsfeder.

Gute Abdichtung und Warmeddmmung durch :

— Doppelwandige, PUR-Schaumgefillte Sektionen
Gummidichtungen zwischen den Sektionen
Rundumabdichtung in der Toréffnung

— Bodenabschluss-Dichtungsprofil

Fingerklemmschutz durch Abdeckungen, Schutz vor Seil- und Feder-
bruch: Verhindert Abstiirzen des Tores

Deckensektionaltor

Waagrechte Tor-
sektionen laufen in
seitlichen Fuhrungs-
schienen senkrecht
nach oben und wer-
den unter die Decke
= nach hinten gelenkt;

Seitensektionaltor

\\
Vertikale Torsektionen héangen an Laufrollen und werden seitlich in
einer Laufschiene um 90° verschoben (,umgelenktes Schiebetor”)
W=P-t=0,004 kW-3-7-24h=2,016 kWh;
Preis: 2,016 kWh - 0,18 €/kWh = 0,36 €
(Ausschalten der Anlage unrentabel!)

= 350 cm _ 233s

s
t=—=t=
v 15 cm/s

Seite 456: Ubungen

1.

P ~ B ~ Funktion:
o/, 7S, P 7/,  Ein Elektromotor
7 P s P 7 treibt Gber eine
4 7 Kette die Rolltor-
maximaler /T;\ , 4 welle ap. Dl_e )
Walzendurchmesser 4 <\ \ P scharnierartig mit-
J 5 7| einander verbunde-
A
Konsole > \ P / nen Rolltorpanzer
- wickeln sich dabei
Rolltorwelle P 71 zu einer Rolle auf.
Antriebskette 7/ ,
7/
Laufschiene v
/

Elektromotor

Rolltorpanzer

Funktion:

Ein Elektromotor treibt tiber eine
Kette die Rolltorwelle an. Die
scharnierartig miteinander ver-
bundenen Rolltorpanzer wickeln
sich dabei zu einer Rolle auf.

A A A A
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