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Weitere Informationen zum Titel finden

Sie unter handwerk-technik.de

oder direkt hier:

Nichts mehr verpassen:
Jetzt Newsletter abonnieren!
Unser kostenloser Newsletter flir
Bau-, Holz- und Farbtechnik, Gartenbau
informiert Sie Uber interessante Neuigkeiten!
www.handwerk-technik.de/newsletter




Die Reihe fiir die Holztechnik im Uberblick

Die perfekte Basis fiir den Unterricht: Die Lehrbiicher Grund- und Fachkenntnisse Holztechnik gliedern sich in die Bereiche
e | ernfelder — Projekte

e Sachinformation
* Mathematische Grundlagen und Anwendungen
e Technisches Zeichnen und Konstruieren

Zu jedem Lernfeld gibt es mindestens ein gelostes Projekt, das die Vorbereitungszeit flir die Lehrkraft verkirzt (auch optimal flr
Berufseinsteiger — Referendare). Ergénzt werden die Fachbiicher durch die Arbeitshefte. Sie dienen der Wiederholung, Festigung und

Anwendung des Gelernten. Die gesamte Reihe wurde passend zum Lehrplan gestaltet, entspricht aber z.B. bei den Kundenauftragen
auch dem Arbeitsalltag in Unternehmen.

Lernfelder — Projekte

« Die Aufgabe , Ablegen und Anrichten® ist mit einem

1 Pro'iekt Sideboard (sideboard) Gestellmobel mit Flache gut zu 15sen.
o Die Aufgabe Aufbewahren* wird d?gegen EJetsser
1.1 AUftrag des Kunden mit einem geschlossenen Korpusmobel gelost. .
(order of the customer) Es soll also ein Mobel entwickelt werden, das beide

: Aufgaben erfullt . Perfekte Verkntipfung vom
Fir das Esszimmer eines Kunden 5-0” en Beim Korpusmdbel sind unterschiedliche Konstruk- ) .
Sideboard (eine Anrichte) angefertigt werden. tionsarten [» 5.1.1] moglich: Projekt- zum fachsystematisch

o Brettbau (board construction),

Vorgaben zum Gebrauch « Rahmenbau (fi mework tcon{s_t;z::iif]t; angebaUten Sach|nf0te| | >
: Kunde bendtigt ein Mabel _ « Stollenbau (ga vy construction’
l.\uefiiael:;iltjse;u;r;\blegen und Anrichten von Speisen o Plattenbau (pz 2/ construction).

und Getranken fiir 8 Personen, )
« andererseits zum Aufbewahren von Geschirr,
Besteck und Tischtextilien.

Da alle Konstrul onen fur diesen Ay
sind, wird dem unden zunachst ei
Entwirfen (Abb. ) vorgelegt.

—

Der Kompromis wird ein Korpusmé

Tab. 1 Mébel nach dem Werl

der Ausfiihrung (design) Vollholzbretter, unvei
Benennung

i i i iicher sind am
Bedienbarkeit: Geschirr und TISChtL{C
glinstigsten auf Einlegeboden und Boden, Bestecke

kstoff (material) oder

rleimt oder verleimt, werden mit

—— Verbindu i
| . . e s i Definition ; ngen [» GK 11.2] w
und Servietten besser in Schubkasten mit Unterteilun- Platte zur Ablag in r(];.nffhol'\e eines Holzmdbel [TT—— Fingerzapfen oder Zinken gefilJZtNgTeug'd get;l]er, Grate,
M. 'schen. , dessen (iberwiegend ) ie Schwindun
gen untergebracht. erwachsenen (wooden furniture) ’aus Holz oder HolzwerkgstoffznTe”e ‘\ Quellung [» Gk 4.8.2] des Holzes beriicksichtigen g/
| bestehen | .
Vorgaben zur Gestalt _ [ orbmobel TM()‘beTaUﬁiiﬁ*fiffffJ
Mae: Das Mobel soll geniigend Platz zum Anrichten (wickerwork furniture) | kUnsnicthn;}:gufv}Z:k:td o \“ o e e efugen formschicsige Zinken
. N . e ———— 0f er -
eines Bifetts und fir Geschirr bieten. Kunststoffmgbe| TMébeI,Eezszrﬂ;EeTﬁf EN | latte verbindungen

Umgebung: Das Sideboard soll eine zeitlose Schlicht-

(plastics furniture)
heit mit besonderen Details aufweisen. Es muss sich

egende Teile |
durchgehend aus Kunststoff \‘
lleiehen

R T — estehen ‘

dabei als Mébel mit eigener Individualitat in die Aus- (,:et?:/n;s;el,m ; } Mabel, dessen Ubermegen@?eﬂefj“

stattung des Esszimmers einfgen. F’G@Tb‘re‘* ‘EE[EEJE”EE‘EMEEH e |

(L/,Dho/sr?ere;| g'i:} Ly Uegemﬁbiid;;enij\‘

1tz- und/oder Liege- i Kraftschig
" furnitur . : ge- bzw. Riicken- | chlissige Steckverbindy
1.2 Planung des Mdbels ’ 2 thh:ﬂ mit elastischem Werkstoff “ neen

’ - versehen sind
(planning of the furniture) | versehen sind

— | 2 BankinBrettbauweise

i 0 hen
Bei dem gestalteten Mobel sollen Ausse , .
Funktion und Konstruktion harmom_sch oder/und in
Spannung [» 5.4.21 miteinander wirken.

Anwendung findet die Bretth

5. . . ) beln wie Truhen und Ri
1 Emzelmobel (individual furniture) oder Tischen in Wange

auweise bei Korpusmg-
egalen oder Mébeln wie Banken
nbauweise.

5.1.1 Konstruktionen und Bauweisen

[ 5 Rahmenbau .
1.2.1 Planungskriterien (planning criteria) el o (CONSt’.UCfIOr/ e Ra Rahmengir?ivgzrlk3c)ogst”:ii?&je.t |
Aussehen: Die Form soll gut proportioniert, die Farbge . . ré’gst':,’,'zgg:rl?fr:; (bfm construction) sind: 2ur Fertigung groBerer Mabelfiachan. iterentwicklung
staltung harmonisch und ggf. kontrastreich sein. Da_s Sestel e i wcton i o e e s - .
Mobel soll den Werkstoff angemessen, weder langwei- e O B i o e
lig noch gewollt modisch* zur Geltung bringen. b

auf und halt diese plan.
Auch bei Vollholzfallun, i
gen bleibt das AuBenm,

Rahmens fast konstant. Eine in den Falz in |3 - 'des
3 tung toleranzfrej ej 1] ot o

Ratinen el br}lgega'sste VlooszuHung halt den

abil. Fallungen aus Holzw
werden umlaufend toleranzfrei eingepasst. erkstoffen

Funktion: Das Mobel s¢
gewogene Handhabb;r
[»5.1.22] sowie Leic
Elemente verfiigen.

Konstruktion: Die Konst

den Belastungen gewat
technische Umsetzung |

Die Rahmenecken

[ GK 11.2.5] sind mi i
Zapfen oder Diibeln verbundon. mit Schlitz und

1.2.2 Gestaltung un Korpusmdbel

Der angefertigte Entwu o ) ‘
sein, OS die aufgestellte 1. Nennen Sie die Bauweisen in den

Typische Korpusmobel sind Mobel in Rahmen-

__—Knnz

en Korpusmobel hergestellt werden. ‘
oder Stollenbauweise mit Fiillung oder in

handwerk-technik.de )
Plattenbauweise.

Traverse

i i obel.
. Beschriften Sie das Korpusmo
2 Oberboden Aulbenwand

Riickwand
—~ 34203_05_036.psd.

Schrank in Rahmenbauweise

handwerk-technik.de
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Kleinere Korpen B. Kiichenoberschranke, Gnnen M e der C-Fertigung im Spa eren zusammengetu:

3. lei Korpen, z . Kiichenob hranke, K thilfe der C-Fert Spat flgt

i ?
werden. Wie nennt man dieses Verfahren?

B

Mathematische Anwendungen

Die Reihe fiir die Holztechnik im Uberblick

. Technisches Zeichnen von Hand

Sechseck und Dreieck (Abb. la):

S ) Den Teilungen im Fi i

Die Lange einer Sechseckseite entspri gen im Funfeck liegt der Goldene
5 .

Radius des Umkreises. ARty Schnitt [ M 2.2.4] zugrunde.

Ma‘thema‘“k Das Sechseck (hexagon) entsteht, indem um die  Goldener Schnitt

ﬁchkmttpunkte Aund C Kreisbogen mit dem Radius des Mllﬂ‘lllfe des Gcildenen Schnitts (golden ratio) kénnen
mkreises geschlagen werden. wodurct die Schnitt. Langen und Flichen harmonisch zeichnerisch geteilt
punkte E, F, G und H entstehen. Die Verbindung der werden (Abb. 3).

Punkte A, F, G, C, H und E ergibt das Sechseck.

Das Dreieck (triangle) erg
der Punkte A, G und H.

ittberechnung ibt sich aus der Verbindung
2.1.2 Verschnittberec

(calculation of offcuts) " Viereck und Achteck (Abb. 1b):

Das Viereck (Quadrat)
Schnittpunkten A, B, C
dem Umkreis.

(square) entsteht aus den

) i In von
Verschnitt entsteht beim Zuschnitt und Hobel und D der Mittelachsen mit

Vollholz sowie beim Zuschnitt von Holzwerkstoffen.

Unterschieden werden:
sBe/K R . a
Menge der Werkstoffe, die insgesam \‘

enge
| Ma Rohmene verarbeitet werden |

E_in Achteck (octagon) ergibt sich aus den Winkelhal-
bierenden der Mittelachsen und den Schnittpunkten

E, F, G und H. Die Verbindung aller Schni
gibt ein Achteck. ¢ chitpunkte er

1 3 Konstruktion des Goldenen Schnitts
‘\ﬁ?en)igme)ng;i—wenge der Werkstoffe in den fertigen ‘\ |m Handwerk wird die Rohmenge
e
Wi
R

erksticken 7777777ﬁ‘ Fallen bei der Vorkalkulation gesch ‘rr—f,——.ffbe?nflfiisﬁgiiiij
2ol der Wel fe, die bei der i ; i
| M, Verschnitt \C"!::L:znwge[fgtz.::ut abfallen | Beim Verschnittzuschlag Mz wird 1 Die Strecke AB wird halbiert.

er: ungen A e —

S L. auf 100% der Fertigmenge M als

‘ 2 Vom Punkt A wird ein Kreisbogen mit AD auf die ‘

Senkrechte tiber A zum Punkt C geschlagen.
‘3 Vom Purﬂc wird ein Kreisbogen mit AD auf die ‘
\ Strecke BC zum Punkt E geschlagen.

Er wird z. B. beim Zuschnitt besau’

i den unterschieden in:
Vevschmttmerjge“_tw:( Anwendung tenware) oder von Planenwi'nk;tf)f
e I Kantenwerkstoffe, Leisten, | mit folgender Formel berechnet:

|4 Vom Punkt B wird ein Kreisboy it BE |
Wwir gen mit BE auf die
Langen- | mm, €M M| Ll e | [Verschnittsatz M= 2 | Waagerechte AB zum Punkt F geschlagen. |
o 777777—%777775%;&&77777‘{‘ e A ‘ 5 Die Strecke AF ergibt den Minor m, die Strecke BF ‘
S 2 cm2, m? | besaumte: T ergibt den Major M
Flichen- : “ mm?, ¢ ‘\Holzwerksmffe' Furniere, “ Beispiel 12w 1 RegelmaBige Vielecke e cen Major M des Goldenen Schnitts, o \‘
verschnit ‘ | Beschichtungsstoffe | ‘ Aus einer MDF-Platte von m't oo B
N [=cschichinne= o e ‘ Einlegebaden von insgesamt 0,721 Ein Fiinfeck (, ird i o Abrundume o
i T m® cm?®, m?® | Vollholz, unbesaumt un ] : hnittsatz M . pentagon) (Abb. 2) wird in m i
\vomnr“en?;‘ ‘mm - “Z.T- o 77777J F\Mihgcﬂ‘itj%@icfii’; Schiitton fonsioe: ehreren FZ{:;iIU\lSaruncLung 2zweier Geraden (Abb. 4a) mit einem
e e hch 1 7 pooonfonstuiert: werden, parallel zu den Geraden, Lj i
ver T s ) - 100% Konstruktonsscvitebeim Finieck | stand des Radis des Abruncungsiyeises somanen oer
Verschnittsatz gibt den Verschnitt in % als M= =y 12 Von Punkt £ a0s s ene o nalbtert, | - R
Der Versc

Schnittpunkt M j i
2 Von Punkt E aus wird mit dem Radius AE i g st der Mittel
. unki E 3 ; ) }
« Abschiag von der Rohmenge M oder \‘ _(15me-072m) -1 | achse BD der Punkt F markiert, o oo Mitte \‘ kreises. A und B bilden die Kr
« Zuschlag zur Fertigmenge M an. |= Me= o72m*

‘3 Mit dem Radius AF wird von A aus der Punkt G auf dem |

punkt des Abrundungs-
eisanschliisse.
Fir den Anschluss zweier Kr

AG (ogee), bestehend aus St.
4 Die Strecke AG ist die S 3 o . ‘ ' aus Stab-
Verschnittanteil “ e Seitenlange des Fiinfecks, die

Mittelpunkt M, der Schni i
auf dem U . | 1 der Schnittpunkt der Paral m
5o er; mkrelsfoma_ufend markiert wird. | Abstand r, und der Senkrechten i . Iele-n bl
|2 Die verbundenen Schnittpunkte bilden das Finfeck. ‘ chten in A. Der Mittelpunkt

| Myist der Schnittpunkt der Parallelen zu b im Abstand

>Mit dem Kreisbogel 1+ f; um My, Cist Anschluss-
.
( )“\ punkt (Abb. 4b) im Karn iesprofi

| E—

Umkreis markiert. eise zu einem Karnies

und Hohlkehlprofil, ist der
Mﬁl“fﬁ””ﬂ

Wv’a

(Major)
i st | -
Beim Verschnittabschlag My, wird der Schnittverlu Fertigantel

t bezogen. 5

% Rohmenge Mg als Grundwer .
o 1'rodoz/Bdireim Zuschnitt unbesaumter Stammware Die Fertigmenge Mr wird ¢
Eagelwenae{ und kann mit folgender Formel berechnet qungszeichnungen errechne

werden:

Statt mit den Formeln kén

5 _ ! ¢
Verschnittsatz Mo = M"W/OO—A’ mit dem Dreisatz bestimmt
bei My h

2 RegelmaBiges Fiinfeck (mit Goldenem Schnitt)
) Verschnittsatze

4 Unterschiedliche Bogenanschliisse
T
| Beispiel R it der Rohmenge Mg 8
i umten Bohle mit der Ron i ittsa ind 0
\gugsfé“,:aﬁ?ei 2 Treppenwangen mit einer Fertigmenge ‘ Verschnittsatze sind ubet o
‘\ M, 0,051 m? zugeschnitten und ausgehobelt. ermittelte Erfahrungswer. :
LW;e hoch ist der Vegﬁﬂnjﬁi%‘ifffffiiiiij‘

.- i i Vollholz fallen hohere Ver- , :
[= M= M- M ‘\ Bet: l-j{etrséltazeea':‘)nelt‘;\;r;ginzogegensatz 2u Holzwerkstoffen TeCthCheS Zelchne
5 i , ¢
“ﬁ M= e M;}“‘ - “ Tobe hnitten auch Hobelbearbeitungen

neben den Séagesc!

(0089 m = > == ——— i HO i intanteil
7 ‘ Auch bei Holzern mit groBem Splin

“‘ M (0280 0’095] Ta) O “ ?\lﬁq::‘sler\rw]{t einem hoheren Verschnittsatz gerechnet wer-
= M= 0,089 m

‘\ =~43%

1 den.
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Projekte

e alle zur Planung und Herstellung notwendigen Arbeitsschritte werden in Texten und Abbildungen detailliert beschrieben
* viele Querverweise in den Sachinfoteil flihren zu einer Vertiefung des einzelnen Sachverhalts

e abschlieBend gibt es zu jedem Projekt zusatzliche Aufgaben (inkl. Englisch)

* in den Kundenauftrdgen werden sowohl moderne als auch traditionelle Losungen abgebildet

e die Projekte dienen als Musterlosung und konnen individuell veréndert werden

Sachinformationen

¢ alle aushildungsrelevanten Themen und Fachgebiete werden dargestellt, inkl. detaillierter Abbildungen und Fotos

e Normen sind auf dem aktuellsten Stand

e dient als Wissensspeicher - nicht nur fiir die Bearbeitung der Projekte

e zusatzliche Aufgaben dienen am Ende jedes Kapitels zur Vertiefung

Mathematik und Technisches Zeichnen

® in den Mathematischen Grupdlagen und Anwendungen werden alle berufsbezogenen Problemstellungen bearbeitet
* dazu gibt es fachbezogene Ubungsaufgaben

e Technisches Zeichnen und Konstruieren enthalt Zeichentechniken von Hand sowie Konstruktionsmaglichkeiten
mit CAD-Programmen, zusatzlich gibt es CAD-Lernvideos auf CD/DVD



